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PUMOCON - Ressourcenoptimierung durch Systemintegration
von Pumpe, Pumpenantrieb und -regelsystem

Ressourcenoptimierung durch Systemintegration: Fiir den Einsatz in Trinkwasserversorgung, Gebaudetechnik und
Prozessindustrie bringt »>PUMOCON« Pumpe, Pumpenantrieb und -regelung in einer gemeinsamen konstruktiven

Einheit als optimiertes Aggregat zusammen.

Umwalzpumpen

Potenzial von ressourcenoptimierten Umwalzpumpen
Umwalzpumpen finden Einsatz in der Trinkwasserversorgung, in Hei-
zungs-, Klimatisierungs- und Solarkreislaufen von Wohn-, Biiro- und
Gewerbegebauden sowie in verfahrenstechnischen Kreislaufen der Pro-
zessindustrie. Europaweit sind mehr als 140 Millionen Umwalzpumpen
in Betrieb, die im Durchschnitt alle zehn Jahre ersetzt werden miissen.
Um diesen Austauschbedarf zu decken, miissen allein in Europa jahrlich
14 Millionen Umwalzpumpen produziert werden.

Um EU-Energieeffizienz-Anforderungen zu gentigen, sind heute hoch-
effiziente Umwalzpumpenaggregate im Einsatz. Diese arbeiten lastab-
hangig mit variabler Drehzahl, bestehen aber immer noch aus verhalt-
nismalkig langsam laufenden und daher groRen und materialintensiven
Pumpenstufen. Angetrieben werden solche Pumpensysteme durch
ebenfalls relativ langsam drehende, groRe Elektromotoren sowie eine
separat angeordnete Regelungseinheit mit eigenem Aluminiumkdihl-
korper.

Konnen die beschriebenen Anwendungen mit kleineren und leichteren
Aggregaten bedient werden, so entsteht durch die groRRe Verbreitung
sowie den kontinuierlichen Austauschbedarf ein signifikanter Hebel, um
Materialien zu sparen und damit bestehende Ressourcen durch den Ein-
satz optimierter Umwalzpumpen zu schonen.

Ressourceneffizienz als Entwicklungsziel

An diesem Punkt setzte die Anwendungsentwicklung von KSB mit dem
Forschungsprojekt »PUMOCON« an. Der global agierende Hersteller von
Pumpen, Armaturen und Serviceleistungen verfolgte mit dem Projekt
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Kleiner und leichter: Je weniger Ma-
terial fiir Umwalzpumpenaggregate
bendtigt wird, desto mehr Ressourcen
lassen sich bei der Herstellung ein-
sparen.

Ergebnisse

Direkte Vergleiche zwischen der »PU-
MOCON«- und der VVorgangerbaureihe
zeigen fir exemplarisch ausgewdhlte
Arbeitspunkte deutliche Materialein-
sparungen, von beispielsweise bis zu
52 Prozent Aluminium, 78 Prozent Kup-
fer und 54 Prozent Elektroblech. Dies
resultiert dann ebenfalls in einem fir
dieses Beispiel um 61 Prozent kleineren
CO,-FuRabdruck. Alle fiir PUMOCON
eingesetzten seltenerdmagnetfreien
Elektromotoren erfillen zudem die
hochste Energieeffizienzklasse IE5.
Dadurch, sowie durch die vorgenom-
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mene Optimierung des Gesamtsystems,
sind alle Pumpenaggregate der Bau-
reihe auch heute schon auf zukiinftige
Verscharfungen der Verordnung 547
der EU zur umweltgerechten Ge-
staltung von Wasserpumpen bestens
vorbereitet. Ergebnis der laufenden
Anwendungsentwicklung ist somit eine
hinsichtlich Energie- als auch Ressour-
ceneffizienz optimierte und gleichzeitig
unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten
sehr attraktive Umwalzpumpenbau-
reihe.

das Ziel, ein verkleinertes, inte-
griertes und somit ressourcen-
optimiertes Pumpensystem zu
entwickeln. In diesem wurden
Pumpenstufe, trockenlau-
fender Pumpenantrieb und
Pumpenregelung zu einer
gemeinsamen konstruktiven
Einheit zusammengefihrt. Das
Aggregat wurde dabei fir die
genannten Anwendungsfalle in
Heizungs-, Klimatisierungs- und
Solarkreislaufen und deren spezi-
fische Anforderungen qualifiziert.

Hohe Drehzahlen verbessern die
Effizienz der Aggregate.

Ergebnis ist ein nach multiplen Kriterien optimiertes, wirtschaftlich
attraktives Umwalzpumpenaggregat, das sich durch eine erhohte Res-
sourcen- und Energieeffizienz sowie die von KSB gewohnt hohe Qualitat
und Lebensdauer auszeichnet.

Ressourceneffizienz durch Systemintegration

Ein wichtiger Faktor, um die verbesserte Ressourceneffizienz zu er-
reichen, war die Erhdhung der Betriebsdrehzahlen. Dieser Schritt er-
moglichte unter Beibehaltung des hydraulischen Arbeitsbereichs eine
Verkleinerung aller Systemkomponenten.

Aber auch der hohe Integrationsgrad aller Komponenten spielte eine
wichtige Rolle: Beispielsweise lieR sich durch ein gemeinsames Kuihl-
konzept von Motor und Regelungseinheit das fiir den Kiihlkorper auf-
gewendete Aluminium, zusatzlich zu den durch die Drehzahlerhchung
erreichten Einsparungen, weiter reduzieren. Durch die Verklrzung von
Wegstrecken innerhalb des Aggregats werden nun ebenfalls signifikant
weniger wertvolle Werkstoffe benotigt.

Zusammenfassend ist festzuhalten,
dass sich der fiir die Entwicklung von
»PUMOCON« eingeschlagene Weg,
durch Drehzahlerhéhung und Gesamt-
systemoptimierung ein verkleinertes,
integriertes und somit ressourcen-
effizientes Pumpensystem zu kreieren,
eindeutig als zielfiihrend erwiesen

hat. Mit den vorliegenden Ergebnissen
macht es sich KSB nun zur Aufgabe, die
in »PUMOCON« entwickelte Baureihe
erfolgreich in den Markt einzufiihren
und damit einen Beitrag zur Schonung
kritischer Ressourcen zu leisten.
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